lll‘llllll%DDﬁDDD

KRONOSPAN OSB, spol. s r. o.

Na Hranici 6, 587 04 Jihlava, CZ

Tel.: +420 567 124 204, Fax: +420 567 124 235
IC / 1d. N°: 26936364, DIC / VAT N°: CZ26936364

Techn |cky list sales@kronospan.cz, www.kronospan.cz

Produkt: Firestop Finish tmel
pro finalni tmeleni desek OSB Firestop

1. Informace o vyrobku
Firestop Finish tmel je pfedmixovany produkt v konzistenci pasty, s vysokou pfidrznosti k podkladu a
vysokou plasticitou, vysychajici na vzduchu, s nizkym obsahem hrubych ¢€astic, vysokou odolnosti proti
vzniku trhlin, slouzici pro finalni dpravu desek OSB Firestop.
Firestop Finish tmel je bez rozpoustédel s brousitelnou tvrdosti, ktery vynika vysokou bélosti. Velmi lehce
se nanasi na povrch, po vytvrzeni je snadno brousitelny a pretiratelny akrylatovymi a latexovymi natéry.
Podle normy EN 13963 mé oznaceni 2A — Dokonéovaci tmel.

Pouziti: Pouze pro interiérové pouziti pro findlni tmeleni spoju desek OSB Firestop a k vyrovnani
nerovnosti cementového povrchu desek. Nelze pouzit pro aplikace v exteriéru. Aplikovat pfi teplotdch nad
+12°C. Neni vhodné pro mista dlouhodobé vystavena vlhkosti.

Dalsi mozné pouziti: Také Ize pouzit k vyrovnéni nerovnosti v interiéru na sténach a stropech napr.:

k opravam starych omitek a hladkého betonu, velkoploSnému vyrovnani nerovnosti v omitce,
sadrokartonovych konstrukcich, hrubé srovnanych stén stérkovymi lepidly ¢i jadrovymi omitkami nebo
vyhlazeni povrchu stén po odstranéni starych tapet.

Vyrobce: Informace k vyrobku:
Kronospan OSB, spol. s r.o. email sales@kronospan.cz
Na Hranici 2361/6 telefon +420 567 124 204
584 07 Jihlava zelend linka +420 800 112 222
Ceska republika fax +420 567 124 132

ICO 26 93 63 64

2. Informace o slozeni Firestop Basic tmelu

Slozeni vapenec, amorfni silikat, perlit, PVAC emulze
Konsistence tixotropni pasta

Hustota 1,8 g/ml

Susina 70-75 % (minimalné)

Barva bila

3. Informace o viastnostech
Technické udaje

Tepelna odolnost +75 °C (po vytvrzeni)

Tepelna odolnost min.5 °C (pfi transportu nesmi zmrznout)
Aplikaéni teplota +12 az +35°C

Otevreny Cas min. 20 min.

Doba vytvrzeni cca 6 hod /pfi 2 mm (pfi 18%°C / 65% RH)
Pevnost tahu za ohybu 101 N (EN 13963)

Pfidrznost 0,19 N/mm? (EN 13963)

Hygienické pozadavky

Uvolnovani chemickych latek nebezpecnych pro zivotni prostfedi a zdravi — viz Bezpeénostni list
Pozarni vlastnosti
Vyrobek klasifikovan tfidou reakce na ohen A1 podle EN 13501-1.

4. Pokyny pro prepravu a skladovani

Preprava - Chranit pfed mrazem. Pfepravovat pfi teploté min. 5°C.

Skladovatelnost - V originalnim neotevieném obalu pfi teplotach +5°C az +25°C, 24 mésicl od data
vyroby.
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5. Priprava podkladu a pracovni postup

Podklad

Podklad musi byt €isty, suchy, pevny, bez volnych &astic prachu, mastnot a oleje.

Zakladni tmel Firestop basic musi byt dostate¢né vytvrzeny, technologickd pauza min. 24 hodin mezi
jednotlivymi kroky.

Tmel vykazuje vysokou pfilnavost k raznym stavebnim materialim, zejména nesavym. U vysoce savych
materiall jako je beton, pérobeton a sadrokarton je doporuéeno podklad opatfit penetraénim natérem
(napf. S2802A ziedény vodou v poméru 1 dilu disperze a 2 dili vody). Penetrace musi zaschnout.
Nevhodné podklady: PE, PP, teflon a podklady na Zivicné bazi.

Pracovni postup

Smeés je nutno kratce promichat, popfipadé zavlh¢it vodou. MnoZstvi vody je z4vislé na poZadované
konzistenci tmelu, ktera je pro kazdou operaci technologického cyklu odliSna a pohybuje se v rozmezi
0,2—0,8 litru na 10 kg tmelu. Tmel se nandsi v tenké vrstvé 0—3 mm na stény a stropy pomoci stérky
popf. nerezového ocelového hladitka. Pfi aplikaci na spoje desek opatfenych tmelem Firestop Basic se
tmel Firestop finish nanasi s pfesahem 5-10 cm. Pfed aplikaci kazdé dalSi vrstvy tmelu musi byt
predchozi vzdy zcela sucha.

Po Uplném zaschnuti (asi 12 h pfi 18°C) se celkova plocha zbrousi krouzivymi pohyby pomoci brusné
mFizky, malé plochy pomoci brusné houbicky.

V pfipadé opravy spar je potfeba tmel roztdhnout asi 5cm za oba okraje prvni finalni vrstvy. Po zaschnuti
a pfebrouseni této vrstvy opét zbavit podklad prachu. V pfipadé aplikace druhé (finalni) vrstvy, aplikovat
opét s pfesahem cca 5¢cm za oba okraje pfedchozi vrstvy. Po zaschnuti zbrousit povrch do hladka.

1. Prvni finalni vrstva (kvalita povrchu Q2) — hustSi z ddvodu pfizptsobeni tvaru a tloustky.
2. Druha finalni vrstva (oprava Q2 nebo kvalita povrchu Q3) — FidSi konzistence z diivodu uhlazeni a
vyrovnani vytmeleného spoje nebo omitky — usnadriuje proces brouseni.

Rozpracovany a nespotfebovany tmel Ize uschovat po dobu nékolika dni v dodavaném baleni zality
vodou, fadné uzavieny vikem, bez zmény jeho kvalitativnich vlastnosti.

Spotireba
Pfiblizna spotieba tmelu 0,1-0,2 kg/m”®.

6. Cisténi
Naradi a material: vodou
Ruce: mydlem a vodou + reparacni krém na ruce

7. Bezpecnost a hygiena

DodrZujte bézné zdsady bezpecnosti a hygieny prace, pfi praci nejist, nepit, nekoufit. Pfi praci pouzivat
ochranné pracovni pomucky — rukavice a bryle.

Dal$i informace viz Bezpecnostni list vyrobku a Udaje uvedené na etiketé.

Prazdné obaly odloZte na misto uréené obci k ukladani odpadu!

8. Souvisejici normy
CSN EN 13963 ed.2 - Spérovaci materialy pro sadrové desky - Definice, poZzadavky a zkuSebni
metody
CSN EN 300 Desky z orientovanych plochych tfisek (OSB) — Definice, klasifikace a
pozadavky
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